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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf einen 
Rohranschluss nach dem Oberbegriff des 
Patentanspruches 1 . Ein solcher Rohranschluss 5 
ist aus K- Trutnovsky: "Beruhrungsdichtungen", 2. 
Auflage, 1975, Seite 130 und Fig. 11g und h. 
Springer Verlag, Berlin, DE, bekannt. 

Beim Anziehen von Rohranschlussen, die aus 
zwei zusamrnenschraubbaren Teilen und einem 10 
dazwischen liegenden Dichtungsring bestehen, 
ergibt sich das Problem, dass sich der 
Dichtungsring leicht verschiebt. Ein insbesondere 
in der Lebensmtttelindustrie ernstes Problem ist, 
dass verschobene Dichtungen Ritzen und 15 
verborgene Winkel und Ablagerungen in diesen 
verursachen konnen, die zu 
Sauberungsproblemen und Bakterienzuwachs 
fuhren konnen. 

Hier greift die Erfindung ein, die zur Aufgabe 20 
hat, diese Nachteile zu vermeiden, d.h. 
Sauberungsprobleme und Bildung von Ritzen, 
Winkeln u.dgl. bei Rohranschlussen der 
einleitend erwahnten Art. 

Diese Probleme werden erfindungsgemass 25 
durch die im kennzeichnenden Teil des 
Patentanspruches 1 angegebene Erfindung 
gelost. Weitere Kennzeichen der Erfindung sowie 
zweckmassige Weiterentwicklungen und 
Ausfuhrungsformen gehen aus den 30 
Unteranspruchen hervor. 

Die Erfindung sei nun in Kurze anhand 
beiliegender Zeichnungen beschrieben. Dabei 
zeigt 

Fig. 1 ein Ausfuhrungsbeispiel der 35 
Verwirklichung des Erfindungsgedankens beim 
Anschliessen eines Rohrstutzens an eine 
Behalterwand, 

Fig. 2 eine Abwandlung mit breiterem 
Anschlagflansch zum Anziehen mit Hiife von 40 
Schrauben, 

Fig. 3 eine Abwandlung mit zusatzlichem 
Spannring und losen Schrauben zum Anziehen, 

Fig. 4 eine Ausfuhrung nach Fig. 3, jedoch mit 
Z-Ubergang mit ca. 90° Winkel, 45 

Fig. 5 eine Ausfuhrungsform nach Fig. 3, wobei 
der Anschlagflansch in die Behalterwand 
versenkt ist und 

Fig. 6 eine Abwandlung zur Verbindung von 
zwei Rohrenden. 50 

In der in Fig. 1 mit 1 bezeichneten 
Behalterwand wird zunachst eine durchgehende 
Bohrung 2 mit fur den vorgesehenen Zweck 
geeignetem Radius angebracht und anschiieBend 
koaxial hierzu, von der AnschluBseite her, durch 55 
etwa die halbe Behalterwand 1 eine zweite 
Bohrung 3 mit etwas groBerem Radius. Zwischen 
den Bohrungen 2 und 3 wird anschiieBend auf 
geeignete Weise ein im Guerschnitt Z-ahnlicher 
Obergang vom kleineren zum groBeren Radius 60 
angebracht. SchlieBlich wird von auBen ein 
innengewinde 5 in einem Teil der groBeren 
Bohrung angebracht, wobei eine zylindrische 
Zone 6 im Bereich des Z-0berganges4 verbleibt. 
Zum Einschrauben in diese Offnung in der 65 



Behalterwand kann ein RohranschluBteil 7 
erfindungsgemaB bei der in Fig. 1 dargestellten 
Ausfuhrungsform folgende Ausbtldung 
bekommen. 

Der RohranschluBteil 7 hat dieselbe lichte 
Weite, wie die obengenannte erste Bohrung 2, 
und ist an seinem mit der Behalterwand 1 
verbindbaren Ende mit einem AuBengewinde 8 
versehen, das mit dem obengenannten 
Innengewinde 5 in Eingrrff gebracht werden 
kann. Das AuBengewinde 8 ist ganz vorn so 
abgedreht, daB man an der Stirnseite des 
Rohranschlusses 7 ein Hulsenahnliches 
zylindrisches Ende 9 erhalt, dessen 
AuBendurchmesser nahezu dem Durchmesser 
der zweiten Bohrung 3 entspricht oder 
unbedeutend kfeiner ist, so daB das Hulsenende 9 
in der Bohrung 3 Platz findet. Weiterhin ist die 
Stirnseite 10 des Hulsenendes 9 vorzugsweise im 
selben Winkel abgeschragt, wie der 
Mittelschenkel des Z-f ormigen Oberganges 4, 
jedoch spiegelbildlich : Der Winkel zwischen deml 
Mittelschenkel des Z-Uberganges 4 und der 
abgeschragten Stirnseite 10 betragt 
vorzugsweise 40° oder mehr, bis zu einer oberen 
Grenze von etwa 120°. 

Auf diese Weise bildet sich zwischen dem 
Mittelschenkel des Z-Oberganges 4, dem 
zylindrischen Bereich 6 und der abgeschragten 
Stirnseite 10 ein freier Zwischenraum 11 zur 
Einlage eines Dichtungsrings 12, der aus 
einigermaBen elastischem oder plastisch 
verformbarem Material bestehen sollte, z. B. aus 
synthetischem Kautschuck. Beispielsweise kann 
mit Vorteil ein sogenannter O-Ring verwendet 
werden. Ein solcher O-Ring hat 
zweckmaBigerweise einen 

Querschnittsdurchmesser der in angemessenem 
Verhaltnis zum Unterschied zwischen den Radien 
der Bohrungen 2 und 3 stent, und dessen 
AuBendurchmesser ungefahr dem Durchmesser 
der groBeren Bohrung 3 entspricht oder 
unbedeutend gro&er ist. 

Nach Einlegen des Dichtungsringes 12 in die / 
Bohrung 3 und Einschrauben des * 
RohranschluBteils 7 in dieselbe, wird der 
Dichtungsring 12 durch die schrage Stirnseite 10 
des RohranschluBteils 7 gegen den 
Mittelschenkel des Z-ahnlichen Obergangs 4 
verschoben. Beim weiteren Einschrauben wird 
der Dichtungsring 12 elastisch oder plastisch von 
seiner ursprunglich runden zu einer immer mehr 
dreieckahnlichen Querschnhtsf orm deformiert 
und dichtet schlieBlich sehr wirkungsvoll 
zwischen dem genannten Mittelschenkel und den 
beiden schragen Stimseiten 10. Dabei kann der 
Dichtungsring auch ein wenig in den durch die 
Bohrung 2 und den inneren Kanal 2' des 
Rohranschlusses 7 bildeten DurchfluBkanal 
ausbuchten. Der RohranschluBteil 7 kann 
zweckmaBigerweise einen Anschlagflansch 13 
aufweisen, der verhindert, daB der 
RohranschluBteil 7 zu weit in die Behalterwand 1 
eingeschraubt werden kann. so daB die einander 
zugewandten Enden der Dichtungsflachen 4 und 
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10 in Beruhrung miteinander kommen und 
eventuell beschadigt werden konnen. 

Der Anschlagf lansch 13 nach Fig .2 kann auch 
etwas breiter gemacht und mit durchgehenden 
Bohrungen 14 versehen warden, wobei 5 
gleichzeitig in der Behalterwand 1 mit Gewinde 
versehene Sackldcher 15 fur Schraubbol2en 16 
zum Zusammenschrauben der RohranschluBteile 
7 und 1 angebracht werden. In diesem Fall sind 
Innengewinde 5 und AuSengewinde 8 hinfallig. 10 

Bei der Ausfuhrung nach Fig. 3 hat der 
Anschlagf lansch 13 dieselbe Brerte wie nach Fig. 
1. Auch hier fehlen Innen- und AuBengewinde 5, 
8. Statt dessen erfolgt das Verschrauben mit 
HiKfe eines losen Flanschringes 17 auf die im 15 
AnschluB an Fig. 2 beschriebene Art und Weise. 
Bei der Abwandlung nach Fig. 4 steht der 
Mittelschenke! des Z-Obergangs 4 senkrecht zur . 
Langsachse der Bohrung 2, was einfach 
herzustellen ist. Nach Fig. 5 ist der 20 
Anschalgftansch 13 in eine Nut 18 in der 
Behalterwand 1 versenkt. 

Fig. 6 zeigt die Verwirklichung des 
Erfindungsgedankens beim Verbinden von zwei 
RohranschluBenden 1 und 7 jeweils mtt einem 25 
Flansch 13, 13', Schrauben 16 mit Muttern 16' und 
einem muffenahn lichen Zwischenstuck 19, 
dessen Innenseite den zylindrischen Bereich 6 
der Bohrung 3 bildet. Der f reie Zwischenraum 1 1 
zur Aufnahme des Dichtungsrings wird hierbei 30 
zwischen der nach unten gewendeten, 
abgeschragten Stirnseite 10 des oberen 
RohranschluBteils 7, dem zylindrischen Bereich 6 
und der hier dem Mittelschenke! des Z- 
Obergangs entsprechenden abgeschragten 35 
Stirnseite 4' des unteren (die Behalterwand 1 in 
den ubrigen Figuren ersetzenden) 
RohranschluBteils 1 gebildet 

Da beim Festschrauben des RohranschluBteils 
7 der Zwischenraum 11 praktisch ganz durch den 40 
zusammengepressten Dichtungsring 12 ausgefullt 
wird, liegen keinerlei Ritzen oder Winkel vor, in 
denen z. B. Milch oder anderer Lebensmittelreste 
Oder bei medizinischer Verwendung biologische 
Flussigkeiten o.dgl. festgehalten werden kon men 45 
und Bakterienzuwachs oder schwierigere 
Sauberung mit dadurch verursachter 
Kontaminationsgefahr hervorrufen. 

Die Ausgestaltung des Rohranschlusses 7 im 
ubrigen, d.h. der bei den beschriebenen 50 
Ausfuhrungsbeispielen oberhalb der 
Behalterwand 1 liegende Teil, ist an sich aus dem 
Gesichtspunkt der vorliegenden Erf indung 
weniger interessant und kann somit 
entsprechend vorliegenden Wunschen oder 55 
Forderungen ausgestaltet werden. 

Die Verwirklichung der Erf indung ist nicht auf 
Rohranschlusse an Behalterwanden begrenzt, 
sondern kann auch in anderen Zusammenhangen 
zum Einsatz gebracht werden, z. B. beim 60 
AnschluB kleiner Rohre an groBe Rohre mit 
beispielsweise senkrecht aurfeinander stehenden 
Rohrachsen, bei der Befestigung von 
Flanschanschlussen und uberhaupt bei vielen 
ausaneindernehmbaren Anschlussen im 65 
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Lebensmittelsektor und auf dem Gebiet der 
Medizin und Chirurgie. 



Patentanspruche 

1. Rohranschluss fur hygienische Zwecke, 
bestehend aus zwei verschraubbaren Tetlen (1,7) 
mit dazwischen liegendem Dichtungsring (12) aus 
plastisch oder elastisch verformbarem Material, 
vorzugsweise einem sog. O-Ring aus 
synthetischem Kautschuk, wobei der eine Teil (1) 
eine durchgehende Bohrung (2) mit einem 
aufgebohrten Teil (3) o.dgl. (19) mit grosserem 
Innendurchmesser und einem dazwischen 
iiegenden zylindrischen Bereich (6) hat, wahrend 
der andere Teil (7) des Rohranschlusses eine 
abgeschragte Stirnseite (10) an seinem dem 
erstgenanrrten Teil (1) zugewandten (9) Ende 
aufweist, dadurch gekennzeichnet dass im 
Anschluss an den zylindrischen Bereich (6) ein Z- 
formiger Obergang (4) oder eine entsprechende 
Anordnung mit schrager Stirnseite (4 r ) 
vorgesehen ist und dass der Mittelschenke! des 
Z-Obergangs (4) bzw. der entsprechenden 
Anordnung (4') und die abgeschragte Stirnseite 
(10) des anderen Teils (7) entgegengesetzt 
abgeschragt sind, wobei zwischen dem 
Mittelschenke I des Z-formigen Obergangs (4) 
bzw. der entsprechenden Anordnung (4'), dem 
zylindrischen Bereich (6) und der abgeschragten 
Stirnseite (10) ein dreiecknutahnlicher 
Zwischenraum (11) zur Aufnahme des 
Dichtungsrings (12) gebildet wird, der beim 
Verschrauben der beiden Teiie (1, 7) praktisch 
vollig vom Dichtungsring (12) ausgefullt wird. 
wobei dieser auch etwas in die Bohrung (2) 
ausbuchten kann. 

2. Rohranschluss nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet , dass der 
Querschnittsdurchmesser des Dichtungsrings 
(12) etwa dem Unterschied zwischen den Radien 
der durchgehenden Bohrung (2) und deren 
aufgebohrtem Teil (3) entspricht, wahrend 
dessen Aussendurchmesser hauptsachlich der 
lichten Weite des aufgebohrten Teils (3) 
entspricht. 

3. RohranschluB nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet , daB der Winkel zwischen dem 
Mittelschenkel des Z-formigen Obergangs (4) 
und der abgeschragten Stirnseite (10) des 
anderen Teils (7) 40° oder groBer ist, bis zu ca. 
120°. 

4. RohranschluB nach Anspruch 1, 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet daB der andere Teil (7) 
eineh Anschlagf lansch (13) aufweist, der durch 
Anlage gegen eine Anlageflache (1, 18) o.dgl. 
verhindert, daB die schrage Stirnseite (10) gegen 
den Mittelschenkel des Z-formigen Obergangs 
(4) beim Verschrauben des einen Teils (1) mit 
dem anderen Teil (2) stoBt. 

5. RohranschluB nach Anspruch 4, dadurch 
gekennzeichnet . daB der Anschlagf lansch (13) 
mit einer Reihe von durchgehenden Bohrungen 
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(14) fur in mit Gewinde versehene Sacklocher (15) 
im einen Teil (1) einschraubbare Schraubbolzen 
(16) zum Verschrauben der beiden Teile (1, 7) des 
Rohranschlusses versehen ist. 

6. RohranschluB nach Anspruch 4, dadurch 5 
gekennzeichnet , daB zum Festschrauben des 
anderen Teils (7) ein loser Fianschring (17) mit 
durchgehenden Bohrungen (14) fur in mit 

Gewinde versehene Sacklocher (15) im ersten 

Teil (1 j einschraubbare Schraubbolzen (16) 10 

vorgesehen ist. 

7. RohranschluS nach einem oder mehrerem 
der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet . 
daS der aufgebohrte Teil (3) der durchgehenden 
Bohrung (2) mit einem Innengewinde (5) 15 
versehen ist, und daB der andere Teil (7) ein zu 
diesem Innengewinde (5) passendes 
AuBengewinde (8) aufweist. 

8. RohranschluS nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet . daB 20 
der erste Teil (Fig. 6) zusammengesetzt ist aus 

teils einem dem andreren Teil (7) hauptsachlich 

entsprechend ausgefuhrten Teil (1) und teils 

einem ringformigen Teil (19), dessen Innenseite 

den zylindrischen Bereich (6) bildet. 25 



Claims 

30 

1. A pipe joint for hygienic use, comprising two 
screwable members (1, 7) with an intermediary 
sealing ring (12) of a plastically or elastically 
def ormable material, preferably a so-called 0-ring 
of synthetic rubber, one member (1 ) having a 35 
through bore (2) with a bored portion (3) or the 
like (19) which has a larger inner diameter and an 
intermediary cylindrical area (6), while the other 
member (7) of the pipe joint has a bevelled front 
face (10) at its end (9) facing the firstmentioned 40 
member (1), characterised in that a Z-shaped 
transition (4) or a corresponding configuration 
having an inclined front face (4') is arranged in 
connection with said cylindrical area (6), and that 
the intermediary leg of the Z-transition (4) or the 45 
corresponding configuration (4') and the bevelled 
front face (10) of the other member (7) are 
oppositely bevelled, a groove-shaped triangular 
space (1 1 ) being formed between the 
intermediary leg of the Z-shaped transition (4) or 50 
the corresponding configuration (4 r ), the 
cylindrical area (6) and the bevelled front face 
(10) to receive said sealing ring (12) and, when 
the two members (1, 7) are screwed together, 
being practically completely filled out by the 55 
sealing ring (12) which can also slightly bulge into 
said bore (2). 

2. A pipe joint as claimed in claim 1, 
characterised in that the cross-sectional diameter 
of the sealing ring (12) corresponds 60 
approximately to the difference between the radii 
of said through bore (2) and the bored portion (3) 
thereof, the outer diameter thereof substantially 
corresponding to the inner width of the bored 
portion (3). 65 



3. A pipe joint as claimed in claim 1, 
characterised in that the angle between the 
intermediary leg of the Z-shaped transition (4) 
and the bevelled front face (10) of the other 
member (7) is 40° or more, up to about 1 20° . 

4. A pipe joint as claimed in claim 1, 2 or 3, 
characterised in that said other member (7) 
comprises a stop flange (13) which, by abutting 
contact surface (1.18) or the like, prevents the 
bevelled front face (10) from striking the 
intermediary leg of the Z-shaped transition (4) 
when the two members (1, 2) are screwed 
together. 

5. A pipe joint as claimed in claim 4, 
characterised in that said stop flange (13) is 
provided with a succession of through bores (14) 
for stud bolts (16) screwable into threaded blind 
holes (15) in said one member (1), for screwing 
together the two members (1, 7) of the pipe joint. 

6. A pipe joint as claimed in claim 4, 
charaterised in that a loose flanged ring (17) is 
provided for screwing on said other member (7), 
said ring (17) having through bores (14) for stud 
bolts (16) screwable into threaded blind holes 
(15) in said first member (1). 

7. A pipe joint as claimed in one or more of 
claims 1-4, characterised in that said bored 
portion (3) of said through bore (2) is provided 
with an internal thread (5), and that said other 
member (7) has an external thread (8) which fits 
said internal thread (5). 

8. A pipe joint as claimed in one or more of 
claims 1-4, characterised in that said first 
member (Fig. 6) is composed on the one hand of 
a member (1) substantially corresponding to said 
other member (7) and, on the other hand, of an 
annular port (19) whose inside constitutes the 
cylindrical area (6). 



Revendications 

1. Raccord de tube pour applications 
hygieniques, compose de deux parties ou demi- 
raccords (1, 7) pouvant etre assembles par 
vissage ou boulonnage, et d'une bague 
d'etancheite interposee (12), faite d'une matiere 
susceptible de deformation plastique ou 
elastique, de preference, de ce qu'on appelle une 
bague torique en caoutchouc synthetique. Tune 

(1) des parties possedant un percage traversant 

(2) comportant une partie contre-alesee (3) ou 
equivalent (19), de plus grand dia metre interieur 
et une region cylindrique interposee (6), tandis 
que I'autre partie (7) du raccord de tube presente 
une face frontale chanfreinee (10) a son extremite 
(9) qui est dirigee vers la partie (1) citee en 
premier, caracterise en ce que, a la suite de la 
region cylindrique (6), est p revue un 
raccordement en Z (4), ou une formation 
correspondante presentant une face frontale 
oblique (4') et en ce que le segment centra] du 
raccordement en Z (4) ou la formation 
correspondante (4') et la face frontale 
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chanfreinee (10) de ladite autre partie (7) sont 
chanfreines avec des inclinaisons opposees 
cependant qu'entre le segment central du 
raccordement en Z (4) ou de la formation 
correspondante (4'), il se forme un espace 5 
intercalate (11) analogue a une gorge 
triangulaire, destine a recevoir la bague 
d'etancheite (12) et qui, lors du vissage ou 
boulonnage des deux parties (1, 7), est 
pratiquement entierernent comble par la bague 10 
d'etancheite (12), celle-ci pouvant me me faire 
Jegerement sail lie dans le percage (2). 

2. Raccord de tube selon la revendication 1, 
caracterise en ce que le diametre de la section de 

la bague d'etancheite (12) correspond a peu pres 15 
a la difference entre Jes rayons du percage 
traversant (2) et de la partie contre-alesee (3) de 
ce percage tandis que son diametre exterieur 
correspond sensiblement a la largeur libre de la 
partie contre-al6s6e (3). 20 

3. Raccord de tube selon la revendication 1, 
caracterise en ce que Tangle entre le segment 
central du raccordement en Z (4) et la face 
frontale chanfreinee (10) de ladite autre partie (7) 

est de 40° ou plus, et peut atteindre environ 120°. 25 

4. Raccord de tube selon Tune des 
revendications 1 , 2 et 3, caracterise en ce que 
ladite autre partie (7) presente une bride de 
butee (13) qui, en venant s'appuyer contre une 
surface de portee (1, 18) ou equivalent, empeche 30 
la face frontale oblique (10) de rencontrer le 
segment central du raccordement en Z (4) 

lorsqu'on assemble une partie (1) a I'autre partie 
(7) par vissage ou boulonnage. 

5. Raccord de tube selon fa revendication 4, 35 
caracterisd en ce que la bride de butee (13) est 

munie d'une serie de percages traversants (14) 

pour recevoir des vis (16) destinees a se visser 

dans des trous borgnes f Metes (15) menages dans 

une partie (1), pour assembler les deux parties (1, 40 

7) du raccord de tube par vissage ou boulonnage. 

6. Raccord de tube selon la revendication 4, 
caracterise en ce que, pour assembler ladite 
autre partie (7) par vissage ou boulonnage, il est 

prevu une couronne bride separee (17) 45 
present ant des percages traversants (14) pour 
recevoir des vis (16) destinees a se visser dans 
des trous borgnes fiietes (15) menages dans la 
premiere partie (1). 

7. Raccord de tube selon Tune ou plusieurs des , 50 
revendications 1 a 4, caracterise en ce que la 

partie contre-alesee (3) du percage traversant (2) 

est munie d'un filetage interieur (5) et en ce que 

ladite autre partie (7) presente un filetage 

exterieur (8) qui est complementaire de ce 55 

filetage interieur (5). 

8. Raccord de tube selon I'une ou plusieurs des 
revendications 1 a 4, caracterise en ce que la 
premiere partie (figure 6) est composee en partie, 
d'une partie (1 ) qui correspond essentiellement a 60 
ladite autre partie (7) et, en partie, d'une partie 
annulaire (IS) dont la face interne forme la region 
cylindrique (6). 

65 
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